
 
 
 
 

เกณฑ์ กตกิา การแข่งขันทกัษะวิชาชีพ 
ประเภทวิชาอุตสาหกรรม  สาขาวิชาช่างเช่ือมโลหะ 

ทักษะการเช่ือมเดนิแนวเสน้ตรง ต าแหนง่ท่าราบ ด้วยลวดเช่ือมไฟฟ้าหุม้ฟลกัซ ์
งานนทิรรศการทางวิชาชีพ ( Archeewa to The Future) 

ณ แผนกวิชาช่างเช่ือมโลหะ วิทยาลัยเทคนคิตาก ปกีารศกึษา 2562 
 

วันเวลาที่ใช้ในการแข่งขัน 
วันพุธที่  22  มกราคม  2563 

- เวลา 08.3๐ น. – 09.00 น. ลงทะเบียน ณ หน้าอาคารหอประชุมวิทยาลัยเทคนิคตาก 
- เวลา 09.๐๐ น. - 12.0๐ น. เข้าอบรมประชุมช้ีแจ้งพร้อมกัน ณ  แผนกช่างเช่ือมโลหะ 
- เวลา 12.๐๐ น. - 13.0๐ น. พักรับประทานอาหารกลางวัน 
- เวลา 13.00 น. - 15.00 น. (3 ช่ัวโมง) เริ่มการแข่งขัน  ณ  แผนกช่างเช่ือมโลหะ จนส้ินสุดการแข่งขัน 

 

ภาคเช้า 
1. ผู้เข้าแข่งขันพร้อมกัน  ณ  แผนกช่างเช่ือมโลหะ  ต้ังแต่เวลา  9.00 - 12.00  น. 
2. ผู้เข้าแข่งขันต้องเข้ารับการฝึกอบรมตามเวลาท่ีก าหนดไว้ 

 

ภาคบ่าย 
1. ผู้เข้าแข่งขันทักษะการเช่ือมเดินแนวเส้นตรง  ต าแหน่งท่าราบ  ด้วยลวดเช่ือมไฟฟ้าหุ้มฟลักซ์  เริ่มต้ังแต่เวลา  

13.00 น.  – 15.00  น.  ให้แล้วเสร็จภายในเวลาท่ีก าหนด  
2. หากผู้เข้าแข่งขันการเช่ือมเดินแนวเส้นตรง ต าแหน่งท่าราบ ด้วยลวดเช่ือมไฟฟ้าหุ้มฟลักซ์เสร็จไม่ทันตาม

ก าหนดเวลาจะถือว่าสละสิทธิ์การเข้าร่วมแข่งขัน 
 

1. วัตถุประสงค์  
1. เพื่อพัฒนาและส่งเสริมทักษะการเช่ือม ด้วยลวดเช่ือมไฟฟ้าหุ้มฟลักซ์ ให้แก่นักเรียนในสังกัดส านักงาน

คณะกรรมการการศึกษาข้ันพื้นฐาน 
2. เพื่อให้นักเรียนได้มีความรู้ความสามารถทางด้านงานเช่ือม 
3. เพื่อให้นักเรียนได้รับประสบการณ์นอกเหนือจากการศึกษาในห้องเรียน 
4. เพื่อประชาสัมพันธ์และเผยแพร่ ระบบการเรียนการสอน สาขาวิชาช่างเช่ือมโลหะ วิทยาลัยเทคนิคตาก 

 

2. อุปกรณ์ในการแข่งขันที่เจ้าภาพเตรียมให ้
          1. แว่นตานิรภัย 
          2. หน้ากากเช่ือมสวมศีรษะ แบบธรรมดาและแบบอัตโนมัติ 
          3. ถุงมือหนัง ปลอกแขนหนัง เอี้ยมหนัง 
          4. ตะไบ 
          5. แปรงลวด  
          6. โต๊ะปฏิบัติงานเช่ือมพร้อมอุปกรณ์จับยึดช้ินงานเช่ือม 
          7. เครื่องเช่ือม 
          8. ลวดเช่ือมไฟฟ้าหุ้มฟลักซ์ (E 6013 ขนาด 3.2 มม.) 
          9. ช้ินงานเช่ือม 
          10. สกัด 
          11. ค้อนหัวกลม 
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3. กรรมการตัดสิน 
1. ครูสาขาวิชาช่างเช่ือมโลหะ จากวิทยาลัยเทคนิคตาก 

 

4. การประเมินสมรรถนะ/ขั้นตอนการปฏิบัติงาน 
1. ให้ดูจากแบบใบงานการแข่งขัน 

 

5. เกณฑ์การให้คะแนน 
1. ภาคปฏิบัติ 100 เปอร์เซ็นต์ (ใบให้คะแนน) 

 

6. เวลาในการแข่งขัน  
1. ช้ีแจงกติกาการแข่งขันเตรียมความพร้อม 10 นาที 
2. แข่งขันทักษะภาคปฏิบัติ 1 ใบงาน (ใบงานละ 15 นาที) 
3. จัดเก็บเครื่องมือท าความสะอาดเครื่องมือ-อุปกรณ์และเครื่องจักร 
 

7. กติกาการแข่งขัน 
1. แต่งกายชุดของหน่วยที่สังกัดหรือตามท่ีคณะกรรมการจัดการแข่งขันก าหนด 
2. รายงานตัวก่อนเริ่มการแข่งขันอย่างน้อย 15 นาที 
3. มีอุปกรณ์เครื่องมือตามท่ีคณะกรรมการก าหนดเท่านั้น 
4. ห้ามบุคคลภายนอกเข้าไปในบริเวณพื้นท่ีการแข่งขัน 
5. ผู้แข่งขันต้องปฏิบัติตามกฎกติกาท่ีคณะกรรมการจัดการแข่งขันก าหนดอย่างเคร่งครัด 
6. ในกรณีคะแนนเฉล่ียเท่ากันผู้เข้าแข่งขันที่ใช้เวลาน้อยกว่าจะเป็นผู้ได้อันดับดีกว่า 
7. ผลการตัดสินของคณะกรรมการถือเป็นที่ส้ินสุด 
 

8.  การตรวจสอบ 
1. การตรวจสอบแนวเช่ือม ใช้การตรวจสอบแบบไม่ท าลายสภาพ ด้วยสายตา (VT) 
 

9. คุณสมบัติผู้เข้าแข่งขัน   
1. เป็นนักเรียนท่ีก าลังศึกษาอยู่ในระดับช้ันมัธยม ม.1 – ม.3  
2. 1  โรงเรียน  สมัครได้  1  คน  จ านวน  20  คน 

 

10. รางวัล 
1. รางวัลชนะเลิศ ได้รับ โล่ พร้อมเงินรางวัล 1,500 บาท และ เกียรติบัตร 
2. รางวัลรองชนะเลิศอันดับหนึ่ง ได้รับเกียรติบัตรพร้อมเงินรางวัล 1,000 บาท 
3. รางวัลรองชนะเลิศอันดับสอง ได้รับเกียรติบัตรพร้อมเงินรางวัล 500 บาท 
4. รางวัลชมเชย 2 รางวัล ได้รับเกียรติบัตร 
(ผู้เข้าแข่งขันที่ได้ผลการแข่งขันตั้งแต่ล าดับท่ี 6 เป็นต้นไป ได้รับเกียรติบัตรเข้าร่วมการแข่งขันฯ) 
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หมายเหตุ   
- อธิบายการใช้เครื่องเช่ือมและสาธิตวิธีการเช่ือมก่อนการแข่งขัน เวลา 9.00 9.30 น. 
- ทดลองการใช้เครื่องเช่ือมและทดลองเช่ือมก่อนการแข่งขัน ใช้เวลา 2 ช่ัวโมงครึ่ง ต้ังแต่เวลา 9.30 – 12.00 น. 
- ระหว่างรอการแข่งขนั ผู้เข้าแข่งขันสามารทดลองเช่ือมได้ตลอดเวลา 
- เริ่มการแข่งขันจริง เวลา 13.00 – 14.30 น. 
- ในการแข่งขันจริง ผู้เข้าแข่งขันงานเช่ือมจะได้รับแผ่นเหล็ก จ านวน  1 แผ่น และลวดเช่ือมไฟฟ้าหุ้มฟลักซ์ 

จ านวน  1 เส้น เท่านั้น  
- การแข่งขันจะให้เช่ือมเพียง 1 แนวเช่ือม เท่านั้น 
- เวลาในการแข่งขันเช่ือมจริง ใช้เวลาคนละ 15 นาที เท่านั้น 
- ผู้เข้าแข่งขันท่ีท าคะแนนได้อยู่ในระดับเกณฑ์ท่ีก าหนดไว้  จะได้รับรางวัลพร้อมเกียรติบัตรตามล าดับคุณภาพ 
- ผู้เข้าร่วมแข่งขันที่ท าคะแนนไม่อยู่ในเกณฑ์ตามท่ีก าหนดไว้  จะได้รับเกียรติบัตรเข้าร่วมการแข่งขัน 
- เกียรติบัตรมอบให้ผู้เข้าร่วมแข่งขัน  และครูผู้ควบคุม 
- ผลการตัดสินของคณะกรรมการถือว่าเป็นที่ส้ินสุด 
- เวลาอาจมีการเปล่ียนแปลงตามความเหมาะสม 

 

ติดต่อสอบถามข้อมูลการแข่งขัน 
- นายมานะ  กันธิยะ              หัวหน้าแผนกวิชาช่างเช่ือมโลหะ    โทร : 081-8876221 
- นายสรรทัศน์  จันทร์สมบัติ     ครูแผนกวิชาช่างเช่ือมโลหะ         โทร : 086-6448273 
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รายละเอียดการแข่งขัน  

ใบงานการแข่งขันทักษะการเชื่อมเดินแนวเส้นตรง  
ต าแหน่งท่าราบ ด้วยลวดเชือ่มไฟฟา้หุ้มฟลักซ ์

ใบงานที่ 1 

ชื่องาน : งานเชื่อมแผ่นเหล็กกล้าคาร์บอนหนา ต าแหน่งท่าเชื่อมทา่ราบ (PA) จ านวน 15 นาที 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

หมายเหตุ 1. ผู้เข้าแข่งขันสามารถทดลองเช่ือมบนแผ่นงานทดลอง กี่ครั้งก็ได้ 
2. ผู้เข้าแข่งขันงานเช่ือมจริง ใช้ลวดเช่ือม 1 เส้น ส าหรับเช่ือมเดินแนวเช่ือมลงบนแผ่นงานแข่งขันงานเช่ือมจริงได้เพียง 1 แนว
เช่ือม เท่าน้ัน 

เครื่องมือ-อุปกรณ ์ วัสดุ 
1. เครื่องเช่ือม SMAW พร้อมอุปกรณ์ 1. เหล็กกล้าคาร์บอน 150  75  9 มม. 
2. หน้ากากเช่ือมแบบสวมหัว จ านวน 1 ช้ิน 
3. ชุดป้องกันอันตรายส่วนบุคคล 2. ลวดเช่ือมไฟฟ้า E6013 ขนาด  3.2 มม. 
4. ถุงมือหนัง  
5. คีมจับช้ินงานร้อน  
6. แปรงลวด  
7. ค้อนเคาะสแลก  
8. สกัด  
9. ค้อนหัวกลม  

 

กระบวนการเชื่อม SMAW 

ท่าเชื่อม PA (ท่าราบ) 

ลวดเชื่อม E 6013 

150  

75 มม.  

9  มม. 
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เกณฑ์การให้คะแนน 
แบบฟอร์ม A 

ใบให้คะแนนการตรวจสอบด้วยตา (Visual Inspection Test) 
หมายเลขช้ินงานกรรมการควบคุม…………...... ช่ือ -  สกุล ................................................................................ 
Code กรรมการตรวจให้คะแนน ......................... หน่วย.............................................................................. 
ต าแหน่งท่าเช่ือม.................................................. กลุ่ม ......................................... 

ล าดับที่ รายการตรวจผลชิ้นงาน 
OBJECTIVE  CRITERIA คะแนนเต็ม 

ผลการตรวจ หมายเหตุ 

 
PA  

1 ความสมบูรณ์จุดเริ่มต้นและจุดสุดท้ายของแนวเช่ือม 10     
2 รอยขีดอาร์กบนผิวหน้าช้ินงานและแนวเช่ือม 10     
3 สะเก็ดเช่ือม 10     
4 รูพรุน 10     
5 สแลกจมท่ีผิว 10     
6 รอยต่อแนวเช่ือมด้านหน้า 10     
7 ความกว้างแนวเช่ือมสม่ าเสมอ 10     
8 เกล็ดแนวเช่ือมสม่ าเสมอ 10     
 คะแนนเต็ม 80     
 % 100     

 
กรรมการตรวจให้คะแนน 
………………………………………       ………………………………………       ………………………………………                               
 (                                 )      (                                  )       (                                  )                 
       ประธานกรรมการ                          กรรมการ                                กรรมการ 
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ใบใหคะแนน ฟอรม A การตรวจสอบดวยสายตา Visual  Test ตอชน 
ล าดับ ขอก าหนดการใหคะแนนงานแขงขันทักษะ สาขางานเชื่อมโลหะ อางอิง ตาม ISO 5817 ระดับ C 

1 ลักษณะจุดเริม่ตนและจุดสดุทายของแนวเช่ือม (ความยาวการตรวจ วัดเขามาช้ินงานไมเกิน 10 มม  
กองนูนผดิปกต,ิมรีูพรุน มรีอยแตกราวเวาผิดปกต ิ
1) ไมมีขอบกพรอง ให ้ 10 คะแนน 
2) จุดบกพรองอยางใดอยางหนึ่ง ให 4 คะแนน 
3) มีมากกวา 1 จุด ให้ 1 คะแนน 

2 รอยขีดอารก 
1) ไมมี รอยขีดอาร์กให10 คะแนน 
2) มีรอยขีดอาร์กให 1คะแนน 

3 สะเกด็เช่ือม 
1) ไม่มีสะเก็ดเชื่อมให 10 คะแนน 
2) มีสะเก็ดเชื่อมให 1คะแนน 

4 รูพรุน ( s =ความหนาช้ินงาน 9 มม.) 
1) ไม่มีขอบกพรองของรูพรุนเลยให 10 คะแนน 
2) มีขนาดไมเกิน 0.2 s .ให 8 คะแนน (ขนาด 1.8 มม.) 
3) มีขนาดมากกวา 0.2 s .แตไมเกิน 0.3 s ให 6 คะแนน (ขนาดมากกวา 1.8 แตไม่เกิน  2.7 มม.) 
4) มีขนาดมากกวา 0.3 s.แตไมเกิน 0.5 s ให 4 คะแนน (ขนาดมากกวา 2.7แตไมเกิน 4.5 มม.) 
5)มีขนาดเกนิ 0.5 s ให 1 คะแนน (ขนาดเกนิ4.5 มม. ) 
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แสลกจมที่ผิวบนแนวเช่ือม ( s =ใชความหนาช้ินงาน 9 มม.) 
1)ไม่มีขอบกพรองของแสลกเลย ให 10 คะแนน 
2) มีขนาดไมเกิน 0.2 s ให 8 คะแนน (ขนาดไมเกนิ 1.8 มม.) 
3) มีขนาดมากกวา 0.2 s.แตไมเกิน 0.3 s ให 6 คะแนน  (ขนาดมากกวา 1.8ไม่เกิน 2.7 มม.) 
4)มีขนาดมากกวา 0.3  sแตไมเกิน 0.5 s ให 4 คะแนน (ขนาดมากกวา 2.7 ไม่เกิน  4.5 มม.) 
5) มีขนาดมากกวา 0.5 s ให 1 คะแนน  (ขนาดเกนิ 4.5 มม. ) 

6 รอยตอแนวเช่ือมสมบูรณ 
1)รอยตอแนวเชื่อมสมบูรณให 10คะแนน 
2) มีขนาดนูนจุดรอยตอมากกวา 2 มม .แตไมเกิน 3 มม. .ให 7 คะแนน 
3) มีขนาดนูนจุดรอยตอมากกวา 3 มม. แตไมเกิน 4 มม. .ให 4 คะแนน 
4) มีขนาดมากกวา 4 มม. ให 1 คะแนน 

7 ความกวางของแนวเชื่อม  b= 9 มม 
1) ขนาดของแนวเช่ือม กวาง 8, 9 ,10 มม. ให 10 คะแนน 
2) ขนาดของแนวเช่ือม กวาง 7,11 มม. ให 7 คะแนน 
3) ขนาดของแนวเช่ือม กวาง 6,12 มม. ให 4 คะแนน 
4) ขนาดของแนวเช่ือม กวาง 5,13 มม. ให 1 คะแนน 



 
 
 
 

เกณฑ์ กตกิา การแข่งขันทกัษะวิชาชีพ 
ประเภทวิชาอุตสาหกรรม  สาขาวิชาช่างเช่ือมโลหะ 

ทักษะการเช่ือมเดนิแนวเสน้ตรง ต าแหนง่ท่าราบ ด้วยลวดเช่ือมไฟฟ้าหุม้ฟลกัซ ์
งานนทิรรศการทางวิชาชีพ ( Archeewa to The Future) 

ณ แผนกวิชาช่างเช่ือมโลหะ วิทยาลัยเทคนคิตาก ปกีารศกึษา 2562 
 

8 ผิวหนาหรือเกล็ดแนวเชื่อม (ระยะห่างของเกล็ดแนวเชื่อมที่ไมสม่ าเสมอ) 
1) เกล็ดแนวเช่ือมสม่ าเสมอ ให 10 คะแนน 
2) มีความหางระหวางเกล็ดแนวเช่ือมเกิน 3 มม. ให 1 คะแนน 

 
 
 
 
 


